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Radiometal 4550
Prety ze Stopu Niklowo-Zelazowych

Radiometal 4550 to stop niklowo-zelazowy, bardzo
korzystny we wrazliwych przekaznikach
elektronicznych, ktére reagujg na stabe prady.
Materiat oferuje doskonatg przepuszczalnosc przy
wysokiej gestosci strumienia nasycenia.

Stop jest rowniez szeroko stosowany w
transformatorach, dtawikach i silnikach, zwtaszcza gdy
produkty krzemowo-zelazowe nie spetniajg poziomow
wydajnosci magnetycznej. Chociaz Radiometal 4550 jest
uwazany za bardziej “niszowy” produkt, stanowi
atrakcyjny materiat inzynieryjny w okreslonych obszarach
zastosowan, w tym w przekaznikach ochronnych,
sitownikach, serwozaworach, telekomunikacji, silnikach, a
nawet systemach rakietowych.

Obrdbka Cieplna

Gatunki / Specyfikacje

Stop jest dostarczany w stanie walcowanym na
twardo, ciggnionym na twardo lub zmiekczonym i moze B Radiometal 4550
by¢ frezowany, ttoczony, toczony lub gteboko ttoczony.
Po operacjach produkcyjnych czesci wymagajq dalszej
obrobki cieplnej w celu maksymalizacji wtasciwosci

Zalety Produktu

magnetycznych. Radiometal 4550 naleiy ogrzewac’ w B Doskonata przepuszcza|no§é magnetyczna
temperaturze 1180°C (2155°F) w suchym wodorze przez B Wysoka gestos¢ nasycenia
4 godziny, a nastepnie schtadzac do 300°C B Lepsza wydajno$¢ magnetyczna w poréwnaniu ze

(507 F) przez 8 godzin. stopami krzemowo-zelazowymi

Obrdébka B Prostota w obrébce

Materiat tatwo twardnieje, dlatego wazne jest, aby wybrac
odpowiednig geometrie narzedzia, posuwu, predkosci

i ptyny obrébkowe. Niemniej jednak obrébka stopow
niklowo-zelazowych jest prosta przy uzyciu narzedzi ze B Przekazniki elektroniczne
stali szybkotnacej lub weglika wolframu. Utrzymywanie
ostrych ostrzy i niskich predkosci zapobiegnie zwalnianiu,
zapewniajgc wystarczajgcy moment obrotowy na
krawedzi skrawajgcej. Ciecie Radiometal 4550

generuje znaczne ilosci ciepta, dlatego zaleca sie
podawanie chtodziwa.

Zastosowania

Transformatory
Serwozawory i sitowniki
Silniki specjalistyczne

Sktad chemiczny (waga, %)
C Mn Si P S Cr Ni Mo Co Cu Fe

Min 43.50
Max  0.05 0.80 0.50 0.03 0.01 0.30 46.50 0.30 0.50 0.30 Bal
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