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CBS-50 NilL Stalowy Pret

Nizsza zawartos¢ wegla niz stop M50.

Prety stalowe CBS-50 NiL sg znane jako stale
naweglajgce, oferujgce wysokg odpornosc¢ stopu na
pekanie.

CBS-50 Nil to stop przeznaczony do pracy w
podwyzszonych temperaturach do 600 ° F. Materiat jest
podobny do stopu M50, ale ma niskg zawarto$¢ wegla.
Podstawowa réznica miedzy tymi dwoma stopami polega
na tym, ze CBS-50 Nil ma stosunkowo wysokg odpornos¢
na pekanie. Gdy stop jest naweglany, naprezenia na
powierzchni materiatu sg kontrolowane, dzieki czemu
produkt jest doskonatym wyborem do zastosowan, w
ktérych problemem jest zmeczenie styku (takich jak
tozyska silnika). Stop jest réwniez podwdjnie topiony
prézniowo w celu uzyskania optymalnej czystosci.

Zastosowania Komercyjne Gatunki / Specyfikacje
Materiat znajduje podstawowe zastosowanie w

zastosowaniach lotniczych, a w szczegdlnosci w tozyskach B AMS 6278

silnikéw, gdzie dobra wytrzymato$¢ zmeczeniowa ma B GEB50TF211, GE C50TF84
kluczowe znaczenie. Inne zastosowania obejmuja czesci B MSRR6113

lotnicze i sprzet wojskowy. B UNS K91231

O zmeczeniu kontaktem

. . . Zastosowania
Zmeczenie stykow jest powszechne w tozyskach,

zaworach i sprzegtach zebatych. Jest to rodzaj wzeréw B tozyska silnika
powierzchniowych, ktére wptywajg zaréwno na B Zespoty przektadni
stopy zelaza, jak i metali niezelaznych. CB-50 Nil to stal B Czedcilotnicze
naweglana, ktéra zapewnia bardziej znaczacg kontrole B Przektadnie lotnicze

nad naprezeniami powierzchniowymi na materiale, co
czyni go idealnym produktem do zastosowan
specyficznych dla zmeczenia kontaktowego. Zalety Produktu

Dostepnos$¢ produktu B Wysoka odpornosc¢ na pekanie
Odpornos¢ na zmeczenie styku

]
B Dobra wytrzymato$¢ w wysokich temperaturach
B Podwdjne topienie prézniowe dla optymalnej

Smiths Advanced Metals posiada w magazynie prety ze
stali CBS-50 Nil w mniejszych rozmiarach przyrostowych,
aby spetni¢ Twoje szczegdlne wymagania inzynieryjne.

czystosci
Sktad chemiczny (waga, %)
C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu \" Co w
Min  0.11 0.15 0.10 4.00 3.20 4.00 1.13
Max 0.15 0.35 0.25 0.015 0.010 4.25 3.60 4.50 0.10 1.33 0.25 0.15
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